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DUNGS”

Combustion Controls

AeKknapauyua
COOTBETCTBUA
Tpeb6oBaHUAM

UHCcTpYyKUMA no
3KcnayaTtauuu v
MOHTaMy

Prohlaseni
o shode

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci

Instrukcja obstugi

Uygunluk
Beyani

Caloptorma ve
montaj talimatlaro

DMV/12, DMV-D/12, DMV-DLE/12

Nominal caplar

ABonHoMn Dvojity Podwojny zawoér | Cift manyetik
eKTpomarHuTHblii | magneticky ventil | ektromagnetyczny | valf

KnanaH

HomuHanbHble BHYTpeHHUe guameTpbl

Jmenovité svétlosti Rp'2-Rp 1

Srednice znamionowe DN 40 - DN 100

DMV/12, DMV-D/12, DMV-DLE/12
# 244 702
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Jexknapauusa cooTBeT-

cTBUA TpeboBaHuam EC

OENGD)

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk
Beyani

MpopykT / Produkt
Produkt / Uriin

DMV/12, DMV-D/12,
DMV-DLE/12

[ BOWHOI 3NeKTpOMarHUTHbIM KnanaH

Dvojity magneticky ventil

Podwdjny zawér elektromagnetyczny

Cift manyetik valf

Npounssoputens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

HaCTOALLMM MOATBEPHKAAET, YTO
BCE MPOAYKTbl B HacToALWEM
nepeyHe NpoLLIvM UCNbITaHUE TU-
noBoroo6pasuanoTpe6oBaHu-
Aam EC (ganee — «UcnbiTaHue»)
M OTBEYAIOT CIeyOLLMM HopMaMm
6e30MacHOCTH:

* [octaHoBneHue EC o
rasoBom o60pyAoBaHUU
(EC) 2016/426

e [upertusBa EC no o6opypo-
BaHul0, pabGoTawuemy nop
pasneHuem 2014/68/EC

e /lupeKkTuBa No 3sieKTpomar-
HUTHOW COBMECTUMOCTH
2014/30/EC

e /lMpeKTuBa NO HU3KO-
BOJIbTHOMY 060pyAOBaHMUIO
2014/35/EC

B AEMCTBYIOLLEN peAaKrLm.

Bce KOMMOHEHTbI, AONYyLEHHbIE B
cootBetcTBUM ¢ [upekTuBon EC no
0bopygoBaHuio, paboTtalolemy nog
[aB/ieHUeM, ABAAIOTCA 3/1eMeHTamu
06opyfoBaHnA C DYHKLMEN obecne-
YeHuA 6e30MacHOCTU.

B cnyyae BHeceHWA B NpuG0Op HeCaHK-
LIMOHMPOBAHHBIX HaMW WU3MEHEHW
JaHHas feKknapauus TepaeT cuay.
BbllweyKkasaHHbIl npeaMeT aeknapa-
L{M COOTBETCTBYET rapMOHU3UPOBaH-
HbIM NPaBoBbIM Npeanucanmam EC.
Mpoun3BoAUTENb HECET EAMHONMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3a Bblfauy HacTos-
LLei feKnapayn COOTBETCTBHS.

timto prohlasuje, Ze produkty uvede-
né v pfehledu byly pfedmétem EU
pfezkouseni (vyrobniho typu)
a splnuji hlavni naroky na bezpec-
nost nasleduijicich predpist:

¢ Narizeni EU o spotiebicich
plynnych paliv
(EU) 2016/426

¢ Smérnice EU o tlakovych
zafizenich 2014/68/EU

¢ Smérnice o elektro-
magnetické kompatibilité
2014/30/EU

¢ Smérnice tykajici se elek-
trickych zafizeni uréenych
pro pouzivani v uréitych
mezich napéti 2014/35/EU

v platném znéni.

Vsechny komponenty pfipustné po-
dle smérnice o tlakovych zafizenich
jsou soucasti vybaveni s bezpec-
nostni funkci.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pristroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

VyS$e popsany pfedmeét prohla-
Seni odpovida platnym unijnim
harmonizaénim predpisam.
Veskerou odpovédnost za vysta-
veni tohoto prohlaseni o shodé
nese vyrobce.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu
zostaty poddane badanie typu
UE - typ produkcji i spetniaja
istotne wymogi bezpieczenstwa
nastepujacych przepisow:

* Rozporzadzenie UE
w sprawie urzgdzen spala-
jacych paliwa gazowe
(UE) 2016/426

* Dyrektywa UE w sprawie
urzadzen cisnieniowych
2014/68/UE

* Dyrektywa w sprawie
kompatybilnosci elektro-
magnetycznej 2014/30/UE

* Dyrektywa niskonapigeciowa
2014/35/UE

w obowigzujacym brzmieniu.

Wszystkie komponenty dopuszczo-
ne wg dyrektywy w sprawie urzg-
dzen cisnieniowych sa elementami
osprzetu z funkcjg zabezpieczenia.
W razie wprowadzenia w urzadze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznoscé.

Opisany powyzej przedmiot de-
klaracji odpowiada wtasciwym
przepisom unijnego prawodaw-
stwa harmonizacyjnego.
Wytaczng odpowiedzialnos¢ za
wystawienie niniejszej deklaracji
zgodnosci ponosi producent.

Yukarida adigecen uretici, bu genel
bakista belirtilen Grunlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu ve
asagida belirtilen glincel yonetme-
liklerinin:

e AT Gaz Yakan Cihazlar
Yonetmeligi (AT) 2016/426

e AT Basin¢h Ekipmanlar
Yonetmeligi 2014/68/AT

¢ Elektromanyetik Uyumluluk
Yonetmeligi 2014/30/AT

« Belirli Gerilim Sinirlari igin
Tasarlanan Elektrikli
Ekipman ile ilgili
Yoénetmelik 2014/35/AT

6nemli givenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Basin¢li Ekipmanlar Yénetmeligi
uyarinca kullanilmasina miisaade
edilen tim bilesenler, emniyet
fonksiyonlu donanim pargalaridir.
Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani geger-
liligini kaybeder.

Uygunluk beyanina konu olan
yukarida adi gegen Urlin, Avrupa
Birligi'nin gecerli yasal uyumlas-
tirma yénetmeliklerine uygundur.
Bu uygunluk beyaninin hazir-
lanmasindan tek basina uretici
sorumludur.

OcHoBaHWe AJ1A UCNbITAaHUA TUMOBOro o6pa3uano TpeéoBaHUAM EC

(panee — «UcnbiTaHue») EN 126

Podklady pro EU prezkouseni vyrobniho typu

Podstawa badanie typu UE - typ produkcji ISO 23551-8

AT Tip incelemesi esaslari (Tip incelemesi)

CpoK gevictusa / CBUAETe/IbCTBO

Platnost / osvédceni 2035-10-13 2035-10-15

Okres waznosci / zaswiadczenie CEO0036 CE-0123DQ1034
Gecerlilik siiresi / Sertifika

YNONHOMOY€eHHbIW opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

Pfislusna instituce
Jednostka notyfikowana
Yetkili kuruluslar

TUV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

MpoBepKa cucTeMbl KOHTPOJIA KaYecTBa

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Bbi6paHHana cxema cepTudurKaLmm COoTBETCTBUA: MoAyb B+D
Zvoleny postup stanoveni shody: Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci: modut B+D

Segcilen uygunluk yéntemi: Modul B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
[JupekTop / Jednatel /
Prezes / Genel Mudur
Urbach, 2025-10-21
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WHCTpYKLMA No aKcnayaTaLuu
Y MOHTaHy

[1BOIAHO/ INEKTPOMArHUTHBIA KNanaH

Provozni a montazni
navod

Dvojity magneticky ventil

Instrukcja uzytkowania i
montazu

Podwadjny zawor elektromagnetyczny

DUNGS”

Combustion Controls

> nletme ve montaj
kalavuzu

Cift manyetik valf

Tun DMV/12 Typ DMV/12 Typ DMV/12 Tip DMV/12
Tun DMV-D/12 Typ DMV-D/12 Typ DMV-D/12 Tip DMV-D /12
Tun DMV-DLE/12 Typ DMV-DLE/12 Typ DMV-DLE/12 Tip DMV-DLE/12
HomuHanbHble BHYTpeHHWe auametpbl  Jmenovité svétlosti Srednice nominalne Nominal caplar
Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50) Rp 2 (DN 50)
DN 65 - 125 DN 65 - 125 DN 65 - 125 DN 65 - 125
MonomeHune npu MoHTame AneKTp1yecKoe CoefuHEHNE aaaemqeweglpowéstogT]Tbvczma?Ho MECTHbIM HHCTPYKLMAM.
v s . - °rs . zemneni podie mistnich predpisu
POIOh_a VeStave_m Elektrlcky pripoj Uziem\eniepwediug Iokalniz obgwiqzujqcych przepisow
Pozycja montazowa Przytgcze elektryczne Yerel kurallara gére toprak hattd bartantdsa
Takma konumu Elektrik bamlantdso LVI) N L(V2
(V1) = (V2)
IEC 730-1 (VDE 0631 T1) AC % é é ‘%
[ Al ] [ V2]
_—
DC + (%1)—4— - +(v2)
Vi V2
_—

[mbar]

EN 161

(vl

Makc. paboyee faBneHre

Max. provozni tlak

Max. ci$nienie robocze
Azm. ipletme basoncad
Ponax. = 500 mbar (50 kPa)

V1+V2 knacc A, rpynna 2
V1+V2 tfida A, skupina 2
V1+V2 klasa A, grupa 2
V1+V2 Sonof A, Grup 2
cornacHo / podle / wg normy /
standartona gére EN 161

U, ~(AC) 230V
nnu/nebo/lub/veya
~(AC) 110 V-120V
=(DC) 24V-28V
MpogomkuTensHocTb BRto4eHns/ Doba
zapnuti/ Czas zatgczenia/ Agma
sliresi 100 %

Temnepatypa OKpyKaloLen cpespl
Teplota okoli

Temperatura otoczenia
Cevre sdcaklomo

-15°C ... +60 °C

Bua sawmTbl

Kryti

Klasa ochronnosci

Koruma turu

IP 54 cornacHo / podle / wg normy /
standartona gore

EN 60529 (DIN 40 050)
CewmeiicTBO 1+2+3
Skupina 1+2+3
Seria 1+2+3
Familya 1+2+3

He copepHuT LBETHbIX METANNIOB,
npeaHasHavaeTca 415 ra3os,
cofepalumx He 6onee 0,1 06. %
cyxoro H,S.

Prosty barevnych kovu, vhodny
pro suché plyny s obsahem az
max. 0,1 obj. % H,S.

Nie zawiera metali kolorowych,
przeznaczony dla gazéw o
maksymalnej zawartosci 0,1 %
objetosciowych suchego H,S .
Tung dékimu icermez, azm.
hacimsel % 0,1 kuru H, S iceren
gazlar i¢in uygundur.



TyHKTbI ANA 3MEpeHUA faBieHua
Snimace tlaku

Punkty pomiaru cisnienia
Basang ¢okoularo

1,2,3,5

Pe3b6oBas npo6Ka, Sroub uzavéru,
Korek z gwintem, Kapak
covataso

G 1/8 DIN ISO 228

P = 500 mbar |

Pesb6oBble npobku 1, 2, 3, 5 MmoryT
3aMeHATbCSA U3MEPUTEbHBIM
natpy6xom G 1/8, oTBevatoLym
Hopmam DIN ISO 228.

Srouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim
nastavcem G 1/8 DIN ISO 228.

Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga
zostaé rowniez zastapione
kroécem pomiarowym G 1/8 DIN
ISO 228.

Kapak covatalard 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme amza G 1/8 DIN ISO 228
da takalabilir.

4,5

OTBepCTMA AN1A NPUCOBAMHEHNA
HOMNNEKTYOWWMX.

Spojovaci vyvrt pro
pfisludenstvi systému.
Otwor przytaczeniowy do
wyposazenia systemowego.
Sistem aksesuarlard igin
bartlantd borusu.

G 3/4 DIN ISO 228

MyHKTbI ANA U3MEPEHUA AaBNeHNA
Snimace tlaku

Punkty pomiaru cisnienia
Basang ¢okoularo

7 6 6 4 .
\ L] -
| IO | | Ol | Ppya= 500 mbar
: e |
5 (c, 2 ®
© — 1 — . @
[ ~(® [
o DUNGS®<  DNBO H DUNGS® =  DNBO .
1,2,3,5 Pesb60oBble Npo6ku 1, 2, 3, 5 MoryT Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga

Pe3b6oBas npo6Ka, Sroub uzavéru,
Korek z gwintem, Kapak
covataso

G 1/8 DIN ISO 228

6,7

G 1/4 DIN ISO 228

8,9

G 1/2 BapwaHTbl 4na Boibopa /
opcné / opcjonalnie / opsiyon

3aMEHATLCA U3MEPUTESTBHBIM
natpy6kom G 1/8, oTBeyatoLym
Hopmam DIN ISO 228.

érouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim
nastavcem G 1/8 DIN ISO 228.

zostac rowniez zastgpione
kré¢cem pomiarowym G 1/8 DIN
ISO 228.

Kapak covatalard 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme amza G 1/8 DIN ISO 228
da takalabilir.

4,5

OTBepcTHA ANA NPUCOEANHEHMA
KOMM/IEKTYIOLMX.

Spojovaci vyvrt pro pfislusenstvi
systému.

Otwor przytgczeniowy do
wyposazenia systemowego.
Sistem aksesuarlard i¢in
barmlanta borusu.

G 3/4 DIN ISO 228
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C6opoyHble pasmepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Takma 6lgileri [mm]

= P

o| ©

z: DN 65
|
i DN 80
N q
. DUNGS® = DN8O i
e a £ 1
L DN 100
B G ADN 125
d = MecTo, Tpebyemoe AnA 3ameHbl marHuTa / Prostor potfebny pro vyménu magnetu
Zapotrzebowanie na miejsce przy wymianie elektromagnesu / Moknatds demiptirme icin gerekli alan
Tun DN P MpOROMKHTENbHOCT: OTKPbITHA ~ CGOpouHble pasmepbl / Montazni Ne maruuta Konuecto nepexniovenmily Bec
Typ W] Doba otevieni rozméry / Wymiary montazowe/  Magnet &. llo$é przetagczen/n Hmotnost
Typ ~(AC) 230V Czas otwarcia Takma Glgiileriimm] Elektromagnesnr  Enclenchements/h  Cigzar
Tip Acdlma siiresi a b c d e f Moknatds no. Devreye sokma (h) Amdrlok [kg]
DMV 525/12 Rp2 130 <1s 162 88 179 275 125 97 1411/2P 60 7,0
(DN 50)
DMV 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-D 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-DLE 5065/12 DN 65 190 <20s 290 104 265 365 185 110  1511/2PL 20 16,5
DMV 5080/12 DN80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23,0
DMV-D 5080/12 DN80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23.0
DMV-DLE 5080/12 DN&80 250 <20s 310 119 347 450 200 116  1611/2PL 20 23,3
DMV 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-D 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-DLE 5100/12 DN 100 260 <20s 350 142 390 500 220 125 1711/2PL 20 29,3
DMV 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
DMV-D 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
MowHocTb / noTpe6aeHne Toka McnonHeHue MowHocTb nputamenna MowHocTb yaepwanua lyckoBon Tok [A] Tok
npu ~(AC) 230V, + 20 °C npu6n. [Br] npuon. [Br] yAepaHus [A]
Vykon / pfikon proudu pfi ~(AC)  provedeni pfitahovaci vykon pfidrzny vykon cca  pfitahovaci proud pfidrzny
230V, + 20°C cca [W] [wW] [A] proud [A]
Moc / pobér pradu przy ~(AC) wersja moc rozruchowa ok. moc trzymania ok. prad rozruchowy prad trzyma-
230V, + 20°C [wi] [W1] [A] nia [A]
Giic / ~(AC) 230 V'da akim girisi, + 20 °C ~ Yapihs Cekici glic yakl. [W]  Tutma giicii yakl. [W] Cekme akimi [A] Blokaj akimi
[A]
Bce paHHble aBnaloTcA adpdek-
TUBHBIMM 3HAYSHUSMM DMV 525/12 2x65 2x16 2x0,32 2x0,11
Véechny Gdaje predstavuji efektivni hodnoty | DMV-... 5065/12 2x95 2x20 2x0,54 2x0,2
Wszystkie podane wartosci sg DMV-... 5080/12 2x125 2x25 2x0,54 2x0,2
wartosciami rzeczywistymi. DMV-...5100/12 2x130 2x25 2x0,54 2x0,2
Tiim veriler efektif degerlerden olusmaktagir | PMV-... 5125/12 2x160 2x35 2x0,70 2x0,2



A

MNpepoxpaHaiTe ABOHHON 3NEKTPOMArHUTHBINA KNanaH oT 3arpA3HEHNN NyTeM MOHTaa NoAXoAALLero hunbrpa.

Dvojity magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem necistot pred znecisténim, sito je instalovano.

Chroni¢ podwdjny zawor elektromagnetyczny przed zanieczyszczaniami odpowiednim osadnikiem zanieczyszczen, fabrycznie zamontowane jest sitko.
Cift manyetik valf, uygun pislik tutucular (tozluk) kullandlarak, pislenmeye karpd korunmaladar, siizgec takolador.

{E

EN 1092-1

YcTaHoBOUHbIA WTM(T/ZAvriny Sroub
Sruba dwustronna / Setskur

MaKC.MOMEHT 3aTAXKM (N10cKoe coeanHeHne)/ max.utahovaci momenty (ploché spojent)
maks. momenty obrotowe (potaczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)

M 12 x 55 (DN 25)

10 Nm ... 40 Nm

Pe3b60oBoii daHel,
DMV-D 525/12 (Rp 2)
MoHTaK U geMoHTaK

1. OTKpYTUTb BUHTI A M B -

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 1770 Nm

CobntoganTte TpeboBaHMA K MCMOIb3yeMOW NpoKaagKe!
Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.

Przestrzega¢ wymogow zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!
Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!

Pe3b60Bble NPOGKK U COEAUHUTE/IbHBIE BUHTBI COOTBETCTBEHHO 3aTArMBanTe.
CoGniopaiTe KpyTALME MOMEHTBI NPX 3aTATMBAHUM YYFYHHOW W CTaNbHOM Napb!
Tighten Zavérné a spojovaci Srouby pfiméfené pritahnout.

Dbat na zdvojeni materialu: tlak. odlitek — ocel!
Dokreci¢ prawidtowo korki gwintowane i Sruby ztgczne.

Przestrzegaé wtasciwego potaczenia materiatéw odlew cisnieniowy - stal!
Kapak ve bartlantd covatalard uygun pekilde sakalmalodor.

Pres dokiim - Celik malzeme eplepmesi dikkate alonmalodor!

Provedeni zavitové pfiruby
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Montaz a demontaz

1. Sroub A a B povolit -

MOJIHOCTBIO He BbIKPYYMBaTb.
Puc. 112

2. BblkpyT!Tb BUHTBI C 1 D.
Puc. 112

3. Ynanutb [BOMHOM aNeKTPOMArHNUTHbIN
KnanaH, pacrosOKEHHbIN MEXAY
pe3b60BbIMK (hraHLamu.
Puc.3un4

4. TNocne 3aBepLLEHNA MOHTaa
cedyeT NpOBECTM NPOBEPKY Ha

rePMETUYHOCTb U dJyHKLl,I/IOHMpOBaHVIe.

nevysroubovat.
Obr.1a2

. Sroub C a D vysroubovat.

Obr.1a2

. Dvojity magneticky ventil mezi

zavitovymi pfirubami vytahnout.
Obr.3a4

. Po montazi provést zkousku

tésnosti a funkéni zkousku.

Wersja z kotnierzem gwintowanym
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Montaz i demontaz

1. Odkrecic¢ lekko srube AiB -
nie wykrecac.
Rys.1i2

2. Wykrecic srube Ci D.
Rys.1i2

3. Wyciagna¢ podwojny zawor
elektromagnetyczny spomiedzy
kotnierzy gwintowanych.
Rys.3i4

4. Po montazu przeprowadzié¢
probe szczelnosci i dziatania.

Vida dipli flanp modeli
DMV-D 525/12 (Rp 2)
Takma ve s6kme

1. A ve B covatasana ¢6ziniz -
cokarmayonaz.
Resim 1 ve 2

2. C ve D covatasona ¢okaronoz.
Resim 1 ve 2

3. Cift manyetik valfi vida dipli
flanplar arasondan c¢ekip
doparo ¢okaranaz.
Resim 3 ve 4

4. Taktoktan sonra, sazdormazlok
ve fonksiyon kontrolli yaponoz.
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MoHTak
DMV-... 5065 - 5125/12

1. BcTaBuTb Wnunbky A.

2. YcTaHOBWTb YNNOTHUTENBHOE KOMbLO B.

3. BerasuTb wnmabky C.

4. 3ataHyTb wnnnbku A+C.
Cnepute 3a npaBUNbHON NOCapKOM
YNAOTHUTENBHOTO KoMbLia!

5. Mocne 3aBepLUeHUA paboT Mo MOHTayY
NPOBECTM NPOBEPKY Ha repMETUYHOCTb
Y NPaBMUIbHOCTb QYHKLUMOHUPOBAHUSA.

6. lemoHTaX NpPouM3BOAUTCA B

obpaTHoM nopsAgKe
453021,

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Vsadit zavrtné Srouby A.

2. Vsadit tésnéni B.

3. Vsadit zavrtné Srouby C.

4. Zavrtné Srouby A+C utahnout.
Dbat na korektni ulozeni
tésnéni!

5. Po montazi zkouska tésnosti a
funkéni zkouska.

6. Demontaz v opa¢ném poradi
453221,

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Zatozy¢ $ruby dwustronne A.

2. Zatozy¢ uszczelke B.

3. Zatozy¢ sruby dwustronne C.

4. Dokreci¢ Sruby dwustronne A+C.
Uwazacé na prawidiowe

osadzenie uszczelki!

5. Po montazu przeprowadzi¢
prébe szczelnosci i dziatania.

6. Demontaz w odwrotnej kolejnosci
4—=3—-2-1.

Takma
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Pim cdvatalar A
yerleptiriimelidir.

2. Conta B yerleptirilmelidir.

3. Pim covatalar C
yerleptirilmelidir.

4. Pim covatalar A+C
sokalmalodar.
Contandn yerine dortru
oturmasadna dikkat edilmelidir!

5. takma ipleminden sonra
sdzdadrmazlok ve fonksiyon
kontroll yapalmaladar.

6. S6kme iplemi takma ipleminin
tersi yénde yapalmalddar.
423021,

Azm. torklar / Sistem aksesuarlara

B
A
Makc. KpyTAlLMe MOMeHTbI/Tpy6onpoBoaHas apmatypa M3 M4 M5 M6 M8 Gi1/8 Gi/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty/pfisluSenstvi systému
Max. momenty dokrecania / wyposazenie systemowe 1,2 Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm  10Nm 15 Nm

Wcnonb3yiite cneuynanbHble MHCTPYMEHTbI!
Pouzivat vhodné naradi!

Uzywa¢ wtasciwych narzedzi!
Uygun alet kullandlmaladar!

BWHTbI BKpy4MBaiTe KpecToo6pasHo!

Srouby utahovat kfizem!

Sruby dokrecaé na krzyz!

BICavatalar capraz sdraya gore sokdlmalddor!

=
3
H
3

mp | G

—

3

2

B
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2

El

Y3en sanpeuyaetca MCNo/b30BaTh B Ka4yecTBe pbiyara!

Pfistroj nesmi byt pouzivan jako péaka!

Ne pas utiliser la vanne comme un levier!

Cihaz manivela veya kalddrag kolu gibi kullandlmamaladar!

DN 65 80 100 125
M__ 1600 2400 5000 6000 [Nm]t<10s
T 325 400 400 [Nm]t<10s




DMV-D/12, DMV-DLE/12
PerynupoBKa [aBHOro NOTOKa

PerynvpoBka npon3BoauTea npy
OTKPLITOM KanaHe. YCTaHoBKy
Knanaxa V1 nponssoguTe BO

BpeMA aKCMyaraLmuu, NoCTOAHHO
KOHTPO/MPYITE 3afjaHHbIe NapameTpbl.
MWHUManbHbI# YCTAHOBNEHHDIH NOTOK:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Nastaveni hlavniho mnozstvi

Nastaveni hlavniho mnozstvi se
provadi na otevieném ventilu.
Nastaveni na ventilu V1 provést za
provozu, nastavené hodnoty stale
kontrolovat.

Nejmensi nastavitelny objemovy
proud:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Nastawianie ilo$¢ gazu
doptywajacego do gtdwnego palnika
Nastawianie ilosci gazu
doptywajgcego do gtéwnego palnika
odbywa sig na otwartym zaworze.
Nastawié ilos¢ gazu na zaworze V1
podczas pracy, wartosci nastaw stale
kontrolowac. Najmniejsze wartosci
nastawianego natgzenia przeptywu:

DMV-D/12, DMV-DLE/12
Ana miktar ayarlard

Ana miktar ayard a¢ok valfte
yapolor. Valf V1’deki ayar

inletme esnasonda yapalmalo,
ayar demterleri strekli kontrol
edilmelidir. En kiguk ayar hacmi
akoma (debisi):

o [o]
\' >0.1xV

min./mini. max./maxi.

0 o
\') >0.1xV

min./mini. max./maxi.

0 o
v >0.1xV

min./mini. max./maxi.

0 o
\' >0.1xV

min./mini. max./maxi.

max./maxi.

1. BbIKpYTUTb BUHT A.
2. [pon3BECTN HACTPOMKY.
3. CHOBa BKpPYTUTb BUHT A.

min./mini.

1. Sroub A vysroubovat.
2. I?rovést nastaveni.
3. Sroub A zasroubovat.

Ap

min./mini

max./maxi.

o

>0,1V

min./mini. max./maxi.

[

1. Wykrecic srube A.
2. Wykonac ustawienie.
3. Wkrecic srube A.

[m3/h]

1. Civatayi (A) ¢cikariniz.
2. Ayarlari yapiniz.
3. Civatayi (A) takiniz.
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DMV-DLE/12

Hactpoiika ckopocTHOro

nogbema me‘

3aBopcKas HacTpoika DMV-DLE:

HaCTpO¥iKa CKOPOCTHOrO NOAbEMA He

npov3BeseHa

1. OTKpYTUTb Peryn1poBOYHbIM
KoANa4oK E ruppasnnyeckoro yana.

2. Peryn1poBOoyYHbIf Konnayox
NOBEPHYTb M UCMONb30BaTH B
Ka4yecTBe MHCTPyMeHTa.

3. MNoBopaynBas BEBO = BO3pacTaeT
CKOPOCTHOW NOABEM (+).

i

DMV-DLE/12 R
Nastaveni rychlozdvihu V

start

Nastaveni DMV-DLE ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

[m3/h]

CkopocTHOW
nogbem
Rychlozdvih
Suw szybki
Hizl strok

3aBogckan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Réglage d'usine

Fabrika ayari

[s]

-

DMV-DLE/12 R
Nastawienie suwu szybkiego V

start

Nastawienie fabryczne DMV-
DLE: suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

DMV -DLE/12 |
Hozld strok ayard Vstart

Fabrika ayaro DMV - DLE:
Hozl9 strok ayard yapdlmamotor

1. Ayar kaparand E hidrolik
Uniteden soékun.

2. Ayar kaparmonad déndurin ve
alet olarak kullanon.

3. Kaparo sola déndirme =
H9zI9 stromun buyutiimesi (+)

3ameHa ficKa Ans KpenneHus

MarHuTa Wi ruppaBaunyecKoro ysnia

_

. BEIKNI0YMTb YCTaHOBKY.

2. YoanuTb ¢ BUHTA C NOTAMHOM rONIOBKOM
A npefoxpaHMTeNbHbIA NaK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C NOTaAHOM
TONI0BKOM A.

4. BbIKpyTUTb BUHT C
LMIMHAPWYECKOM rONI0BKOM B.

5. 3ameHuTb auck C nan
ruapaBan4eckui yaen D

6. BHOBb BKPYTUTb BUHTLI C
MOTaNHOM W LUMHAPUYECKON
roNIoBKOM. BUHT ¢ notaiHoi
TO/I0BKOM 3aKPYTUTb TaK, YTOObI
TMAPaBANYECKUA Y3EN MOXHO
BbIN0 elLie NOBOpaYMBaTh.

7. TTOKPbITb BUHT C NOTaMHOM
TONI0BHON A NpefOXpaHNTENbHBIM
NaKoM.

8. MNpoBepKy Ha repmMeTHYHOCTb
npoBOAUTL Ha MecTe
pe3b60Boi NpobKM 3
P,yaic. = 500 MBap.

9. MpoBECTH KOHTPO/b
(YHKLMOHMPOBAHMA.

10. BHMOYMTL YCTAHOBKY.

Vyména talife pro upevnéni
magnetu/ hydrauliky

1. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A.

3. Zapustny Sroub A
vysSroubovat.

4. Soub s valcovou hlavou B
vysSroubovat.

5. Talif C / hydrauliku D vyménit

6. Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utdhnout pouze tak, aby
mohlo byt s hydraulikou jesté
otaceno.

7. Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.

8. Zkouska tésnosti pres
snimac tlaku: Sroub
uzavéru 3
Pnax. = 500 mbar.

9. Provést funkéni zkousku.

10. Zafizeni zapnout

Wymiana tarczy do zamocowania
elektromagnesu/elementu
hydraulicznego

1. Wytgczy¢ instalacje.

2. Usunac lak zabezpieczajacy
$rube z tbem wpuszczanym A.

3. Wykrecic¢ $rube z tbem
wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ $rube z tbem walcowym B.

5. Wymieni¢ tarcze C / element
hydrauczny D.

6. Wkreci¢ z powrotem $rube z
tbem wpuszczanym i walcowym.
Srube z tbem wpuszczanym
dokreci¢ tylko na tyle, aby mozna
byto jeszcze obrdcic¢ element
hydrauliczny.

7. Pomalowac¢ $rube z tbem
wpuszczanym A lakiem
zabezpieczajgcym.

8. Préba szczelnosci za pomoca
punktu pomiaru ci$nienia na
korku gwintowanym 3
Prnax, = 500 mbar.

9. Przeprowadzi¢ prébe dziatania.

10. Wiaczy¢ instalacje

Manyetik sabitleme
tablasonan/ Hidrolirmtin
demiptirilmesi

1. Sistem
kapatdlmaladar.

2. AIGémme bapld covatanon A
Uzerindeki emniyet boyasd
giderilmelidir.

3.2 Gomme bapld covata A
¢okaralmalodar.

4. Silindirik baulo covata B
¢okaralmalodar.

5.2 Tabla C / Hidrolik D
derttiptiriimelidir.

6. BAGOémme ve silindirik
bapld covata tekrar yerine
takalmalador. GoGmme baplo
cdvata sadece hidrolik
Unite daha gevrilebilecek
durumda kalacak kadar
sokalmaladar.

7.0 Gémme baplo covata A
Uzerine emniyet boyasd
surulmelidir.

8. @Bason¢ ¢okouo kapak
covatasd 3 lizerinden
sdzdarmazldk kontrolii
P,y = 500 mbar.

9. Fonksiyon kontroll
yapalmaladar.

10. Bistem ag¢almala, yani
devreye sokulmalodar.




3ameHa marHuTa

1. YoanuTb ANCK MK TMEPaBAMYECKHIA
y3e/ KaK OnMcaHo Ha cTp. 6 B
pasgene: r3ameHa aucKa Ana
KpenneHus MariuTa, n.n. 1-5.

2. 3aMeHNTb MarHu.
CobniofaitTe HOMEp MarHuTa u
HanpAamxeHue!

3. CHoBa yCTaHOBWTE AMCK K
TUAPaBINYECKUIA Y3EN KaK OnMUCcaHOo
Ha cTp. 6 B pa3gene: r3ameHa aucka
ANA Kpennexua MartuTa, n.n. 6 - 10.

<,

Vyména magnetu

1.

Talif / hydrauliku odstranit podle
popisu na strané 6:,,Vyména
talife pro upevnéni magnetu,
bod 1 -5.

. Magnet vyménit.

Nezbytné dbat €. magnetu a
napéti!

. Nastavovaci talif / hydrauliku

opét namontovat podle popisu
na strané 6 ,Vymeéna talife pro
upevnéni magnetu®, bod 6 - 10.

Wymiana elektromagnesu

. Wyja¢ tarcze/element

hydrauliczny, w sposéb opisany
na str. 6: ,Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 1 - 5.

. Wymieni¢ elektromagnes.

Zwroci¢ uwage na numer
elektromagnesu i wartos¢
napiecia!

. Zamontowaé z powrotem
tarcze regulacyjna/element
hydrauliczny w sposéb opisany
na str. 6 "Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 6 — 10.

Moknatdson demiptirilmesi

1.0 Tablanan / Hidrolik
Unitenin sékulmesi, sayfa
6’'daki “Manyetik sabitleme
tablasanan demiptiriimesi”
boliminde (madde 1 - 5) tarif
edilmiptir.

2. Moknatas
demiptiriimelidir.
Moknatds no. ve gerilim
kesinlikle dikkate
alonmaladar!

3.[@Ayar tablasanan / Hidrolik

Unitenin tekrar monte edilmesi,
sayfa 6’daki ,Manyetik
sabitleme tablasonan
dertiptiriimesi“ béliminde
(madde 6 - 10) tarif edilmijtir.
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[Anarpamma pacxoga / Pratokovy diagram / Charakterystyki przeptywu / Akop diyagramo
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npyMeHseMbli ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullandlan gaz = V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava X f BMA rasa I-IHOTHOCTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgul andrlomd
lkg/m?]
NPUPOAHBIV ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NAOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Doral gaz
Hustota vzduchu
gestosc powietrza lopogpckoM ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 | 1.46
Havanan 6zgil anorloma Gaz miejski/Hava gazd
f=
NJIOTHOCTb MPUMEHAEMOro rasa CumenHbIv ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 | 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz ptynny/LPG (sovd gaz)
gestosc stosowanego gazu
Kullanalan gazan 6zgiil anarland Bo3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 | 1.00
powietrze/Hava




3anacHble yacti / Komnnektytowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3akasHoii Ne
Objednavaci ¢islo
Nr katalogowy
Siparig numaraso

3anacHble yacti / Komnnextyiowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czgsci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3akasHoii Ne
Objednavaci Cislo
Nr katalogowy
Siparip numarasod

Pe3b6oBas npo6Ka ¢
YNIOTHUTE/bHBIM KO/bLOM

Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem
Korek gwintowany z pierscieniem
uszczelniajgcym

Contald kapak covatasd

G1/8

G1/4

G1/2

G 3/4

219002
087 858
219003
219 004

YN/IOTHUTE/IbHOE KOJ1bLO,
cootrBetrcTByeT EN
O-krouzek, prezkouseny EN
Piescien samouszczelniajacy,
z atestem EN

0O-Ring, EN kontrollii

DM\/E525/42

231574

lpA3eynosuTensb, cetka

Lapac¢ nedéistot, sito
Osadnik zanieczyszczen, sitko
Pislik tutucular, siizge¢

Rp 2 (DN 50)

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

247 547
231595
231596
231597
231598

VY OO =

3anacHoii MarHuT
Nahradni magnet
Elektromagnes zapasowy
Yedek moknatds

DMV 525/12

DMV-... 5065/12
DMV-... 5080/12
DMV-...5100/12

DM\ 54925/49
RS =

Mo 3anpocy

na dotaz

na zapytanie
Talep lzerine

KomnnekT: BokoBas KpbiwwKa
Sada: viko, boéni
Zestaw: pokrywa, boczna
Set: Kapak, yan

Rp 2 (DN 50)

DN 65 - DN 125

219 005
219 005

HomnnexT: ®naHel 3ananbHoii ceewu G 3/4
Sada: pfiruba zapalovaciho
plynu G 3/4

Zestaw: kotnierz gazu
zaptonowego G 3/4

Set: Atepleme gazd flanpd G
3/4

219 006

LlirencenbHas po3eTka Tpy6onpoBoaa, YepHas
Svorkovnice, éerna

Puszka przewodowa, czarna

Hat kutusu, siyah

210319

VY- =7

Pe3sb6oBan npo6Ha, niocKas ¢
YNAOTHUTE/IbHbIM KOJIbLIOM
Sroub uzéavéru, plochy s

5 LT. B KOMMNEKTE

5 kusy/sadu

VIV Y

GDMW.- 3 ol +E
A= y O PO+ E

YnnoTHUTENbHbIE KOMbLA

2 LUT. B KOMNNEKTE
2 kusy/sadu

Tésnéni 2 szt./zestaw
Uszczelki 2 adet/set
Contalar 231603
DN 65 231 604
DN 80 231605
DN 100 231 606
DN-125

4 1T, B KOMNNEKTE
KomnneRT wnunek 4 kusy/sadu
Sada zavrtnych Srubt 4 szt./zestaw
Komplet $rub dwustronnych 4 adet/set
Pim codvata seti 230 424
M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230430

O-krouzkem 5 szt./zestaw
BKorek gwintowany, ptaski z

pierscieniem samouszczelniajgcym 5 adet/set
Kapak cdvataso, yasso, 230432
G1/8

[McK Ana KpenneHna marHuTa

Talif pro upevnéni magnetu

Tarcza do zamocowania elekiromagnesu 231 592
Moknatds sabitleme tablasd 231612
DMV 525/12 231613
DMV-... 5065/12 231613
DMV-... 5080/12 231613
DMV-...5100/12

DMV-...5125/12

MppaBiIU4eCKUA TOPMO3

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny Mo 3anpocy
Hidrolik fren na dotaz
DN 65 na zapytanie
DN 80 Talep Uzerine
DN-100

DN 125

CbemHas waiba
Zasunovaci kotou¢
Podktadka wymienna
> ceri takma diski
DMV 525/12
DMV-...5065/12
DMV-...5080/12

MAA L c4nn/40o

231563
231564
231787
231787
231787

MA6-x7Z5-(DN125)

MTO X O {197

WU3mepuTenbHbIi naTpy6oK ¢
YNIOTHUTE/NbHBIM KOMbLOM

5 LUT. B KOMNNEKTE

5 kusy/sadu

Mafici nastavec s tésnicim krouzkem 5 szt./zestaw
Krdciec pomiarowy z uszczelka 5 adet/set
Contald 6lcme amnzd 230 397

G 1/8 230 398
G1/4

CoepuHuUTeNbHbIV naHel, Rp 2

Pripojovaci pfiruba Rp 2

Kotnierz przytaczeniowy Rp 2

Bartlantd flanud Rp 2 231573

DM\V.525/12

DIVIv=.0oTuu/ T

DMV-...5125/12

HomnneKT nepexogHUKOB N

GW A2/ A5

CoepuHeHue G 1/4
Adaptérova sada pro GW A2 / A5
Pfipoj G 1/4

Zestaw tacznikow do GW A2 / A5
Przytacze G 1/4

GW A2/ A5 icin adaptér seti
Bamlantd G 1/4

222982

DMV 525/12
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Safety
first

O.K.

MpoBopuTb paboThbl Ha
[ABOIHOM 3/1eKTPOMarHUTHOM
KNanaHe pa3peLaeTcs TO/IbKO
KBaNMGULUPOBAHHOMY
nepcoHany.

MpegoxpaHaiTe
NOBEpPXHOCTH (/1aHLEeB OT
NoOBpPERAEHUN.

BuWHTbI BRpyuMBaiTe
KpecToo6pasHo.

He ponyckaetca npamoi
KOHTaKT MeXAy ABOMHbIM
3N1eKTPOMarHMTHbIM
KNanaHom U KUPMUYHbIMH,
6ETOHHbIMU CTEHaMM,
nosiom.

YcTaHOBKa HOMUHANIHOM MOLYHOCTH
UNW 33[,aHHOTO AABNEHUA JOMKHA
NPOU3BOAUTLCA UCKKOYUTENBHO

Ha perynaTope AaBneHus rasa.
[ipoccenupoBanue, 3aBucALLee

OT MOLLHOCTH, NPOBOAMTCA Yepes
[BOIAHOI 3NEKTPOMArHUTHbIA KnanaH.

Mocne npoBepeHua
3aMeHbl geTanen
NpoBecTH NPOBEPKY Ha
6e3ynpe4yHoe COCTOAHUE
yNIOTHUTENEN.

Mpv npoBefeHMM NPOBEPKM
Tpy6onposoga Ha
repMeTMYHOCTb LIapoBOH
KpaH nepeg apmarypoii /
DMV cnepyet 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplueHus pabot Ha
[ABOI HOM 3/7IEKTPOMArHUTHOM
K/anaHe NpoBecTy

NpoBEpKY Ha repMeTUYHOCTb
¥ NPaBU/IBbHOCTb
(YHKLWOHNPOBaAHMA.

3anpewaetcs nposegeHue paor,
€C/1 G/10K HaXORUTCA MOf Fa30BbIM
[aBNEHHEM UM HANPSAKEHUEM.
W3beraiite OTHPLITOrO OTHA.
Cobtopaiite UHCTPYKUMH
TOCYAaPCTBEHHbIX BEAOMCTB.

Bce yCTaHOBKM M napameTpbl
HACTPOWHKK OCYLECTBAATCA
TO/NbKO B COOTBETCTBUU C Y-
KOBOACTBOM 0 3KCM/yaTaLUu
npou3BoauTens Komia/ ropen-
KW.

Mpu HecobaofEHNUM
YKa3aHUii MOHeET 6biTb
HaHeceH (U3NYeCKUt Unm
mMaTtepuasbHbIi ywep6.

Prace na dvojitém
magnetickém ventilu
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem.

PFimy kontakt mezi
dvojitym magnetickym
ventilem a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zésadné nastavit

na regulaénim pfistroji

tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres dvojity
magneticky ventil.

Pfi vyméné soucasti
pouzivat nezavadna
tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami / DMV
zavrit.

Po ukonéeni praci na
dvojitém magnetickém
ventilu: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni pfedpisy.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/horaku.

P¥i nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.
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Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwoéjnego moga byé
wykonywane wytacznie
przez fachowcow.

Chronié powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecaé na krzyz.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego
podwéjnego z murami,
§cianami betonowymi

i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze ci$nienia
gazu. Dfawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez podwojny
zawor elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystac
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢
zawor kulowy lezacy
przed armaturami/DMV.

Po zakorniczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepisow bhp.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowaé¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Nie przestrzeganie wskazowek
postepowania moze by¢
przyczyng szkod osobowych i
rzeczowych.

S kili manyetik
ventilde yapdlmasd
gereken iplemler
sadece yetkili servis
elemanlard tarafondan
yapdlmaladar.

Flanp ytizeylerini
koruyunuz. Cdovatalard
karpolokla (capraz)
olarak sokonoz.

> kili manyetik ventil ile
sertlepymip (kurumup)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasonda
domtrudan temas olmasd
yasaktar.

Nominal gii¢ veya basanc
itibari demerleri genel olarak
gaz basdancd ayar cihazoanda
ayarlanmaladar. Giice barld
6zel kasma iplemi ikili manyetik
ventil iizerinden yapaimalador.

Parca dertiptirirken /
s6kip takarken genel
olarak yeni contalar
kullanonoz.

Boru hatlaronon
sdzddrmazlomanadn
kontrolii: Armatiirlerden /
Ykili manyetik ventilden
(DMV) énceki yuvarlak
(kuresel) vanayd
kapatonoz.

> kili manyetik ventildeki
calopmalardan sonra:
Sdzddrmazlok ve
fonksiyon kontrolii
yaponoz.

Gaz basoncd veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir
calopma (bakam / onarom /
demiptirme vs.) yapmayonoz.
Acdk atep bulundurmaydnaz.
Kanuni yénetmeliklere
uyunuz.

Tuam ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
finnimalatcisininipletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.

Verilen bilgi ve
talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybod veya
hasar s6z konusudur.



COMNGD

[OunpextnBa no obopyao-
BaHWIO, paboTatoLemy nog,
nasneHnem (PED), a Tak-
e AMpeKTMBa No aHepro-
9(PPEKTUBHOCTN  3JaHUM
(EPBD) TpebytoT perynsp-
HOM NPOBEPKM TenoreHe-
patopoB ana obecneye-
HuA BbicoKoro KM v mu-
HMMasIbHOM Harpysku Ha
OKpYaloLLyto cpeay.

Mo wucTeyeHuMM cpoKa
3KcnayatauuMuM Heobxo-
AUMMO 3aMeHATb KOMMo-

W @®

@®

Smérnice o tlakovych za-
fizenich (PED) a smérnice
0 energetické naro¢nosti
budov (EPBD) nafizuji pra-
videlné prezkuSovani ge-
neratord tepla za ucelem
dlouhodobého  zajisténi
vysoké vyuzitelnosti a po-
tazmo minimalniho ekolo-
gického zatizeni.
Bezpecénostni kompo-
nenty je nutné po uply-
nuti stanovené zivotnos-
ti vyménovat:
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Dyrektywa w sprawie urzg-
dzen cisnieniowych (PED)
oraz dyrektywa w sprawie
charakterystyki energe-
tycznej budynkéw (EPBD)
wymagajg regularnych
przegladéw generatorow
ciepta, aby zapewni¢ wy-
soki stopien ich wykorzy-
stania w dtugim okresie, a
tym samym jak najmniejszy
wptyw na $rodowisko.

Istnieje konieczno$¢ wy-
miany elementéw istot-

Basinc¢h Ekipmanlar Yénet-
meligi (PED) ve Binalarda
Toplam Enerji Performansi
Direktifi (EPBD) uyarinca,
uzun slreli yuksek verim-
lilik elde etmek ve asgari
seviyede cevre Kirliligine
yol agmak amaciyla i1sitma
cihazlarinin duzenli olarak
kontrol edilmesi zorunlu-
dur.

Calisma oOmiirlerini ta-
mamlamis givenlik aci-
sindan énemli bilegenler

HEeHTbl, obecneyunBato- nych dla bezpieczeistwa degistiriimek zorunda-
wme 6e30NacHOCTb: po osiggnigciu ich okre- dir:
su uzytkowania:

HomnoHeHTbl, o6ecneynBatolme 6e3onacHocTb CpoK cnyx6bl, onpeaensemMblii KOHCTPYKLMeN CraHpapt Temnepartypa anA

Bezpeénostni komponenty Konstrukéni Zivotnost Norma AOJITOBPEMEHHOro

Komponenty istotne dla bezpieczeristwa Trwatos$¢ eksploatacyjna zalezna od konstrukcji Norma XpaHeHuA

Givenlik acisindan 6nemli bilesenler Yapiya bagh calisma émrii Standart Trvala skladovaci
H 7 teplota
Pogwt'-lec;lsﬂo LuKnoB Re; Stata temperatura
LPci ey kl:. Lot y przechowywania
D'.‘.:z ?cy ! Ya: a Daimi depolama

6ngii sayisi 1 sicakligi

CucTembl KOHTPO/IA K1anaHoB / Systgmy na prezkusovanl ventil / 250000 10 EN 1643

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri

las/Plyn/Gaz / Gaz

Pene paBnenus / Hlidag tlaku / Czujnik cisnienia / Basing denetleyicisi 50000 10 EN 1854

Boaayx / Vzduch / Powietrze / Hava

Pene paBnenus / Hlidag tlaku / Czujnik ci$nienia / Basing denetleyicisi AEUILY i S

Pene Hep.O(?Ta:I'Ka ra.s{a / Splnac nedostatku_plxrju / ) N/A 10 EN 1854

Presostat niskiego cisnienia gazu / Gaz eksikligi salteri

MeHemep ropenus / Ridici jednotka hofaku / 250000 10 EN 298

Menedzer paleniska / Atesleme yodneticisi EN 230

Pene KoHTpona nnameHu B ynsTpadroneToBoi ob6nact cnexkTpa’

UV gidla plamene’ 3 /s .

Czujnik ptomienia UV' N/A 10000 h* () 0...45 ?

UV alev sensori’ 32..113°F

Perynatopbl gaBnenus rasa’ / Regulatory tlaku plynu' / N/A 15 EN 88-1

Regulatory ci$nienia gazu' / Gaz basinci kontrol cihazlan’ EN 88-2

[a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMOM KOHTpONsA? nocne BbIABIEHHON OLLMOKM

Plynovy ventil se systémem na prezku$ovani ventil(? po vyskytu zavad

X f 3 : EN 1643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworow? po wykryciu btedu
Valf test sistemli gaz valfi? tespit edilen hataya gére
1 2
- : P 25<DN<80 100000 10 EN 161
Zawor gazu bez uktadu kontroli zawordw:
) " - 80<DN<150 50000

Valf test sistemi icermeyen gaz valfi

[a30B03AYLUHbIE KOMBUHMPOBaHHbIE cucTeMbl / Soustava plyn/vzduch / N/A 10 EN 88-1

Uktady powigzane gazowo-powietrzne / Gaz-hava orani kontrol sistemleri EN 12067-2

U CHUEHME SKCMyaTaLMOHHbIX CBOWCTB BCNeACTBUE cTapeHus / Zhorsuijici se provozni vlastnosti v dlisledku starnuti /

Pogorszenie wtasciwosci uzytkowych z powodu starzenia / Eskime kaynakl kétllesen calisma ézellikleri

2 Cewmeiictaa rasos I, Il / Skupiny plynd I, 1l / Rodziny gazéw I, 1l / Gaz siniflari 11, 11

6 Yacbl skcnnyataumm / Provozni hodiny / Roboczogodziny / Calisma saati

N/A HenpumeHumo / netyka se / nie dotyczy / uygulanamaz

Bpemsa xpaHeHusa / Doba skladovani / Okres przechowywania / Depolama siireleri

Bpemsa xpaHeHusA < 1 ropa He COKpallaeT CPOK CAyHObl, ONpeAenAeMbli KOHCTPYKLIMEN.

Doba skladovani < 1 rok nezkracuje konstrukéni Zivotnost.

Okres przechowywania < 1 roku nie skraca zaleznego od konstrukcji okresu trwatosci eksploatacyjnej.

<1 yillik depolama siireleri tasarima bagl hizmet émrini kisaltmaz.

DUNGS peKomeHayeT He npeBbillaTb MaKCMMasibHoe BpeMA XpaHeHuA 3 ropa.

Spole¢nost DUNGS doporuéuje maximalni dobu skladovani 3 roky.

Firma DUNGS zaleca, aby maksymalny okres przechowywania nie przekraczat 3 lat.

DUNGS maksimum 3 yillik bir depolama siiresi tavsiye ediyor.

MponssoanTeNb OCTaBNAET 32 COG0M NPaBO HA BHECEHWE M3MEHEHW, LIE/IbI0 KOTOPbIX ABNAETCA yydlueHne uapenus./ Zmény na zakladé technického pokroku vyhrazeny. /
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w celu zapewnienia postgpu technicznego. / Teknik gelistirme ve iyilestirme amaciyla degisiklik yapma hakki saklidir.
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