
Produktgruppe / Kategorie:

O Aluminium Guss O Kunststoff O Stanzteile / Drehteile

O O-Ringe/Membranen/Dichtungen O Metall-Gummiverbindungen O Schrauben

O Mechanische Baugruppen O Härte / Oberfläche O Elektronik / Leiterplatten

Mitgeliefert werden muss:

Werkstoffzertifikat O 3.1. O 2.2. O 2.1. O Härte/Oberflächen-Zertifikat

5 Muster (je Formnest) Anzahl Formnester:

Optional mitzuliefern (abhängig von Zeichnung und Produktgruppe):

Cmk-Analyse (bei Funktionsmaßen auf der Zeichnung)

Flammbarkeitsklasse UL04 V-0 (bei Leiterplatten)

O

O Werkzeugkorrektur / Grund :

O

O Werkzeugverlagerung

O Deckblattbemusterung (ohne Dokumente und Muster)

O Neue Revision / neuer Index:

Datum: Unterschrift:

Revision 1

Neue Werkzeugeinsätze

1 gemessenes Teil (gekennzeichnet, je Formnest)

Neues Werkzeug

Sägeschnitte anhand der Zeichnung (bei Aluminium Guss)

Prozessablaufdiagramm der Herstellungs- und Prüfschritte

Bestätigung der eingesetzen Aderleitungen, Stecker und Kontaktarten (bei Elektronik)

Bestätigung von Grundmaterial, Lötqualität, Sicherheitstest/ICT, E-Test und 

Zusätzliche Information bei Werkzeugen:

Erstmusterprüfbericht 
Checkliste

Messblatt mit Datum und Unterschrift

Gekennzeichnete Zeichnung in Originalgröße

Deckblatt mit Datum, Unterschrift und Firmenstempel


